Hartepriifgeridt THL210
Moderner, dynamischer Hértetester / Speicher / fiir metallische Werkstoffe mit Hirteskalen wie
HV, HB, HRC, HRB, HRA, HS

Der Hiértetester THL 210 ist fiir Hartemessungen an metallischen Werkstoffen entwickelt worden. Der
Hirtetester misst die Werkstofthirte in HV, HB, HRC, HRB, HRA, HS. Uber einen Schlagkorper prallt
ein Schlagbolzen auf das Werkstiick und iiber den Riickprall wird die Metallhdrte gemessen.

Ebenso sind die Tasten vom THL 210 beleuchtet. So kann auch unter schlechten Lichtverhéltnissen das
Display gut gelesen werden. Das Schlaggerit ist mit dem Hartetester {iber ein Kabel verbunden. Der
Hartetester THL 210 verfiigt iiber einen internen Speicher von 600 Messwertsédtzen. Der Speicher erlaubt
so eine Dokumentation der Messwerte. Uber die integrierte USB Schnittstelle konnen die Messwerte vom
Hértetester per Software an einen PC {iibertragen werden. Betrieben wir der Hértepriifer mit
handelsiiblichen 1,5 V AA Batterien, die eine Betriebsdauer von rund 100 h gewéhrleisten.




Messbereich

Reproduzierbarkeit
Schlaggerat
Messrichtung
Einstellbare Skalen

Mindestgewicht des Werkstiickes

Mindestdicke vom Werkstlick
Min. Radius des Werkstiicks

Min. Werkstlckdicke

Mindest. Dicke der geharteten
Oberflache

Display

Interner Messwertspeicher
Schnittstelle
Spannungsversorgung
Betriebsdauer
Betriebsbedingungen
Lagerbedingungen
Abmessungen

Gewicht

Lieferumfang

1 x Harteprtfgerat THL 210, 1 x Schlaggeréat D, 1 x Testblock, 1 x Bedienungsanleitung, 1 x

170 ... 960 HLD

+ 6 HLD

Typ D

360°

HV, HB, HRC, HRB, HRA, HS

Direkte Messung: 5 kg
Angebundene Messung: 2 ... 5 kg
Mit Koppelgel: 0,05 ... 2 kg
Direkte Messung: > 5mm
Mit Koppelgel: 0,8 ... 5 mm
Rmin= 50mm (mit speziellem Stitzring
Rmin=10mm)
5mm (Schlaggerat D/DC/DL/D+15)
Imm (Schlaggerat C)
10mm (Schlaggerat G)

0,8mm

LCD

600 Datensatze

USB

1,5V AA Batterie

ca. 100 Stunden

10 ... 50 °C / max. 90 % r.F.
-30 ... 60 °C / max. 90 % r.F.
125 x 67 x 31 mm

300 g

Tragekoffer, 1x Stutzring, 1x USB kabel, 1x Software



Mjerno podrucje
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Table 2
No. Material HLD Strength o (MPa)
1 Mild steel 350522 374780
2 High-carbon steel 500710 7371670
3 Cr steel 500730 707~1829
-4 Cr-V steel 500750 7041980
5 Cr-Ni steel 500750 7632007
f Cr-Mo steel 500738 721—1875
7 Cr-Ni-Mo steel 540~~738 R44~1933
b Cr-Mn-5i steel 500~750 755~1993
9 Super strength steel 630~ 800 11802652
10 Stainless steel 500710 T03~1676




